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Krosno, dnia 22.03.2017 r.

Modyfikacja zatgcznika nr 1 Opis przedmiotu zamdwienia
do zapytania ofertowego nr: 03/2018/UE/1.4.1

Dotyczy dostawy ,Zestaw urzadzeri do technologii zabezpieczenia produktem UV uformowanych wycieé blatu
kuchennego —1 kpl.” w ramach Zadanie 3 ,Zakup komponentdow wdrozenia technologii” w ramach projektu pn.:
»Wzrost innowacyjnosci i konkurencyjnosci firmy PANMAR poprzez wdrozenie autorskich rozwigzar
technologicznych” nr: RPPK.01.04.01-18-0569/16 w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa
Podkarpackiego 2014-2020,

W zwigzku z identyfikowanym bfedem dotyczgcym rodzaju spektrum $wiatta fali UV lamp UV montowanych w
urzadzeniu. Zamawiajacy:

1) Modyfikuje zafacznik nr 1 Opis przedmiotu zaméwienia do Zapytanie ofertowe nr: 03/2087/UE/1.4.1 do
sktadania ofert w nastepujacy sposéb: ,d) utwardzenie produktu UV ma sie odbywaé 2a pomocs odpowiednio
zamontowanych lamp UV (Hg, Ga ) wydzielajgcych promieniowanie ultrafioletowe UV-A diugosé fali: 315-400 nm,
UV-B dtugosc fali: 280-315 nm, UV-C - diugos¢ fali: 200280 nm utwardzi powtoke”.

2) Modyfikuje zatacznik nr 7 Minimalne wymagania dotyczace Przedmiotu zamdwienia.

3) W zwigzku z modyfikacjg zatgcznika nr. 1 i zatgcznika nr. 7 do zapytania ofertowego. Termin na skiadanie ofert
zostaje wydtuzony do dnia 04.04.2018 r. ($Sroda) godz. 10.00

Byto

|. Przedmiotu zamdwienia

ZESTAW URZADZEN DOTECHNOLOGII ZABEZPIECZENIA PRODUKTEM UV UFORMOWANYCH WYCIEN BLATU
KUCHENNEGO —1 kpl.

Zestaw urzadzeri majacych za zadanie zabezpieczy¢ powstate krawedzie (wyciecia) w blacie kuchennym
produktem utwardzonym promieniami UV.

Lp. Parametry techniczne

1.

Zestaw urzgdzen musi umozliwiac¢ obrobke blatéw z drewna litego twardego:

Opis technologiczny (koniecznos¢ zastosowania ponizszych proceséw):

a) Proces szlifowania krawedzi w celu przygotowania odpowiedniej struktury. Proces ten wykonywany

bedzie bezposrednio po wycieciu otworéw na maszynie CNC.

b) Caty proces natozenia powtoki na wyciete krawedzie sktada sie z wykonania kilku niezbednych

czynnosci miedzy innymi takich jak:

- oczyszczenie powierzchni,

- natozenie odpowiedniej gramatury podktadu UV,

- wtarcia wczesniej naniesionej powfoki

Wtarcie produktu UV w strukture plyty drewnianej moze by¢ wykonywane za pomocs narzedzia w

ksztatcie np. walca oraz/lub przy uzyciu szczotki. Przygotowany innowacyjny blat kuchenny wg. wyzej

wymienionej procedury, bedzie podlegat wysuszeniu i utwardzeniu naniesionego podktadu UV. Po to by

wykona¢ powyzszy proces zostanie uzyta specjalnie do tego przystosowana maszyna.

a) automatyczna stacja zatadunku i roztadunku detali odpowiadajaca ponizszym wymogom
technicznym,

b) utwardzenie produktu UV ma si¢ odbywaé za pomocg odpowiednio zamontowanych lamp UV (Hg,
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3.| Maksymalna szerokos$¢ materiatu wsadowego od 1200 mm do 1300 mm,

4.1 Minimalna dtugos¢ materiatu wsadowego od 500 mm do 1200 mm,

5.| Maksymalna dtugosci materiatu wsadowego do 5000 mm,

6.| Minimalna grubosci materiatu wsadowego 15 mm do 20 mm,

7.| Maksymalna grubosci materiatu wsadowego od 80 do 200 mm,

8.| Zastosowanie specjalnych lamp UV (Hg, Ga ) o dawce promieniowania od 200-600 mJ/cm2 do
utwardzania krawedzi pionowych na obrysie blatu i w wycietych otworach,

9.| Gfowica szlifujgca krawed? z uchwytem HSK umozliwiajgcym zamontowanie na CNC,

10 Srednica glowicy minimum 70 mm, érednica gtowicy maksimum 150 mm,

11| Glowica katowa z uchwytem HSK umozliwiajaca prace w materiale pod réznym katem.
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