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Zafqcznik nr 1 — Opis przedmiotu zamdwienia
PRZEDMIOT ZAMOWIENA
Przedmiot zamdwienia w kazdej z czterech czesci obejmuje dostawe fabrycznie nowych, kompletnych
urzadzen wyszczegélnionych ponizej i spetniajgcych ponizsze wymagania.
Ewentualne wskazane w opisie nazwy okreslajg jedynie minimalne / maksymalne parametry techniczne
wymagane przez Zamawiajgcego. Wykonawca moze zastosowadé rozwigzania réwnowazne do opisywanych przez

Zamawiajgcego w zataczonych dokumentach, ale obowiazany jest wykaza¢, ze oferowany przez niego przedmiot
zamoOwienia spetnia parametry techniczne wymagane przez Zamawiajgcego.

Czesc |. Przedmiotu zamdwienia

I STRUGARKA CZTEROSTRONNA — 1 kpl.

Na kompletne urzadzenia sktada sie: strugarka czterostronna wraz z podajnikiem zatadowczym.

Lp. Parametry techniczne — strugarki czterostronnej
1. Dopasowanie mocy podzespotéw i osprzetu do obrébki wstepnego strugania drewna twardego
(jednorazowe zestruganie materiatu okoto 7 mm z grubosci przy predkosci 12 mb/min (dab, orzech,
buk)
2. Szybkie przezbrojenie maszyny do mozliwosci recznego zatozenia materiatu wsadowego bezposrednio

do strugarki o dtugosci maksymalnej od 1000 do 1500 mm

Minimalna dtugos$¢ materiatu wsadowego do strugarki od 100 mm do 150 mm

Maksymalna dtugo$¢ materiatu wsadowego do strugarki nie mniej niz 1000 mm

Minimalna grubo$¢ materiatu wsadowego do strugarki od 5 mm do 10 mm

Minimalna szeroko$¢ materiatu wsadowego do strugarki od 10 mm do 15 mm

Maksymalna szerokos¢ materiatu wsadowego do strugarki od 230 mm do 300 mm
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6. Maksymalna grubo$¢ materiatu wsadowego do strugarki od 150 mm do 180 mm
7

8
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Wymagana $rednica wrzecion fi 40 mm wykonanych w twardosci HRC 46°.

10. Ptynne regulacje ustawiania grubosci, szerokosci, wysokosci z dokfadnoscig minimum do 0,01mm
11. Mozliwo$¢ ustawiania predkosci posuwu w zakresie-0 do nie mniej niz 28 m/min,
12. Stoty robocze utwardzane warstwg chromu minimum 0,25 mm i twardoé¢ HRC 58°.
13. Prowadnica wprowadzania elementéw utwardzana warstwg chromu minimum 0,25 mm i twardoé¢
HRC 58°.
14, Pneumatyczny docisk z mozliwoscig ustawiania réznych sit docisku od 0 do 6 bar
15. Pneumatyczny docisk z mozliwoécig kompensacji réznic grubosci elementéw wsadowych
16. Maksymalne dostepne ciénienie robocze powietrza w ukfadzie instalacji pneumatycznej 7 bar.
17. Sto6t na wejéciu do maszyny umozliwiajacy odpowiednie prowadzenie elementu wsadowego
18. Mozliwosé¢ podpiecia ssaw do systemu odpylania widr i pytéw
19. Pokrywa/zabudowa bezpieczeristwa i dzwiekochtonna - dopuszczalny poziom hatasu 80 db
Lp. Parametry techniczne — podajnik zatadowczy

1. Automatyczny podajnik zatadowczy odpowiadajgcy za przygotowanie i podanie wzdtuzne materiatu
wsadowego do strugarki z automatyczng funkcja rozdzielania i pozycjonowania elementéw wzdtuznie
- do podajnika podawane elementy sg utozone chaotycznie ,w réznej konfiguracji”(prostopadle,
rownolegle lub pod réznymi katami, czesto natozone na siebie)

2. Mozliwos¢ ustawiania predkosci posuwu w zakresie 0 do nie mniej niz 28 m/min,

Automatyczny ukfad zatadunkowy elementdw do maszyny strugajacej, tzw. bez koniecznoéci recznego
ukfadania wsadu przez operatora

W

Minimalna dtugos¢ materiatu wsadowego do podajnika od 100 mm do 150 mm

Maksymalna dtugos¢ materiatu wsadowego do podajnika od 450 mm do 500 mm

Minimalna grubo$¢ materiatu wsadowego do podajnika od 5 mm do 10 mm

Mool

Maksymalna grubos¢ materiatu wsadowego do podajnika od 100 mm do 150 mm

)
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1. WYMAGANIA DOTYCZACE GWARANCII | REKOJMI

Wykonawca na  dostarczone w  ramach  przedmiotu  zamdwienia  urzadzenia  udzieli
Zamawiajgcemu co najmniej 24 miesiecznej rekojmi oraz pisemnej gwarancji jakosci na okres co najmniej 12
miesiecy od daty podpisania Protokotu

Odbioru.
W okresie obowigzywania gwarancji oraz rekojmi wszelkie koszty zwigzane z usunieciem wad, usterek lub
Awarii poniesie Wykonawca (wymiana czesci, robocizna, dojazd serwisantéw, a w przypadku barku
mozliwo$¢ usuniecia wady, usterki lub awarii w siedzibie Zamawiajgcego — koszty transportu maszyny do
miejsca naprawy).

Ustugi gwarancyjne realizowane beda w miejscu uzytkowania przedmiotu zaméwienia lub w serwisie.

W okresie gwarancji Wykonawca przystapi do usuwania awarii w terminie 48 godzin od chwili zgfoszenia
zaistnienia awarii przez Zamawiajacego. Wykonawca zobowiazuje sie do usuniecia zaistniatych awarii

w terminie nie dtuzszym niz 10 dni od chwili przystapienia do ich usuniecia.

Niezaleznie od udzielonej gwarancji, Zamawiajacy bedzie modgt dochodzi¢ swoich praw na podstawie
rekojmi za wady fizyczne przedmiotu umowy przez okres co najmniej 24 miesiace, liczac od dnia nastepnego
po dacie odbioru koricowego przedmiotu umowy (faktyczny okres rekojmi zostanie podany przez
Wykonawce w ofercie). Okres rekojmi jest kryterium oceny ofert zgodnie z warunkami okreslonymi w tresci
Zapytania ofertowego.

Pomimo wygasniecia gwarancji lub rekojmi Wykonawca zobowigzany bedzie do usuniecia wad,
usterek lub awarii, ktore zostaly zgloszone przez Zamawiajgcego w okresie trwania gwarancji jakosci
lub rekojmi.

. WYMAGANIA DOTYCZACE SERWISU POGWARANCYJNEGO

Wykonawca zapewni mozliwos¢ odptatnego petnego serwisu pogwarancyjnego przez okres 5 lat

liczgc od zakonczenia okresu gwarancji.

. Wykonawca zapewni w okresie pogwarancyjnym dostepnos¢ czesci zamiennych przez okres 5 lat
liczac od daty zakoriczenia okresu gwarancji.

. Szczegdtowe ustalenia dotyczace warunkéw serwisu pogwarancyjnego zostang sprecyzowane w umowie, ktorg

Zamawiajgcy i Wykonawca moga zawrze¢ po wygasnigciu gwarancji.

. DODATKOWE WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Wykonawca zapewni dostarczenie, przekazanie oraz dokona rozruchu, przeprowadzenia prob i testow oraz
innych czynnosci niezbednych do uruchomienia przedmiotu zamoéwienia w siedzibie Zamawiajacego przez
wyznaczonych pracownikéw Wykonawcy. Pracownicy Wykonawcy beda dziatali pod bezposrednim
nadzorem Zamawiajgcego.
Wykonawca w trakcie odbioru przedmiotu zamdwienia dokona instruktazu dla pracownikow Zamawiajacego
7 zakresu obstugi, prawidfowego wykorzystania i utrzymania, konserwacji przedmiotu zamowienia.

Koszt dostawy, montazu, uruchomienia, ubezpieczenia dostawy i instruktazu lezy po stronie Wykonawcy i nie
jest podstawa do zwiekszenia kwoty podanej w ofercie za wartos¢ przedmiotu zamowienia.

Przedmiot zamdwienia musi by¢ fabrycznie nowy, kompletny, wolny od wszelkich wad fizycznych i prawnych
oraz obcigzen prawami os6b trzecich i objety gwarancja producenta.

Przedmiot zamdwienia musi posiada¢ wymagane prawem polskim atesty dopuszczajgce do stosowania na
rynku polskim, zgodny z normami obowigzujgcymi w Polsce i Unii Europejskiej.

W przypadkach wskazania w opisie przedmiotu zamowienia znakow towarowych lub pochodzenia
Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza mozliwos¢ zastosowania réwnowaznych rozwigzan, tzn. takich, ktorych
parametry techniczne sa réwnowazne — co najmnie] takie same (nie gorsze) od tych podanych w przedmiocie
zamowienia.
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7. W przypadku opisania przedmiotu zamdwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych
Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania réwnowazne.

8. Wykonawca wraz z przedmiotem zaméwienia dostarczy Zamawiajagcemu dokumenty gwarancyjne, instrukcje
obstugi, deklaracje zgodnosci, dokumentacje niezbedng do zgtoszenia do UDT w jezyku polskim i inne
dokumenty, instrukcje i pozwolenia okreslone prawem, ktére otrzyma od producenta przedmiotu
zamowienia, dla zapewnienia Zamawiajacemu prawidiowe] eksploatacji przedmiotu zaméwienia.

Cze$¢ Il. Przedmiotu zamdwienia
I PRZENOSNIK ROLKOWY SEGREGACII PLYT — 1 kpl.

Przenosnik rolkowy do segregacji ptyt Wykonawca bedzie zobowigzany zaprojektowac, wykonac
i dostarczy¢ w oparciu nizej opisane parametry i wymagania techniczne. Zamawiajacy na wniosek Wykonawcy
umozliwi dodatkowo przeprowadzenie wizji lokalnej w planowanym miejscu posadowienia urzadzenia w celu
precyzyjnego opracowania projektu. Projekt przenoénika rolkowego do segregacji ptyt, ktéry nie bedzie zgodny
z parametrami i wymaganiami technicznymi okreslonymi przez Zamawiajacego spowoduje odrzucenie oferty
Wykonawcy.

Lp. , Parametry i wymagania techniczne

1. Przeno$nik rolkowy z mozliwoscig poprzecznego zjazdu elementu
Budowa trzech niezaleznych programow w automacie z funkcja zdefiniowania elementu jako
wadliwy:

1. Zapis pierwszego programu definiuje zawsze transport elementu prosto (strzatka
zielona ) z wyjatkiem ingerencji operatora w przycisk, ktory definiuje element jako
wadliwy. Wéwczas element transportem poprzecznym zjezdza w lewo i rolotok
podaje go zawsze w lewo (strzatka czerwona)

2. Zapis drugiego programu definiuje zawsze transport elementu w prawo (strzatka
niebieska) z wyjatkiem ingerencji operatora w przycisk, ktéry definiuje element jako
wadliwy. Wowczas element transportem poprzecznym zjezdza w lewo i rolotok
podaje go zawsze w lewo (strzatka czerwona)

3. Zapis trzeciego programu definiuje zawsze transport elementu w lewo (strzatka
z0tta) z wyjatkiem ingerencji operatora w przycisk, ktéry definiuje element jako
wadliwy. Wéwczas element transportem poprzecznym zjezdza w lewo i rolotok
podaje go zawsze w lewo (strzatka czerwona)

3. Mozliwo$¢ zapisu dodatkowych programow

4. Wymiar transportu poprzecznego w prawo od osi Srodkowego przenosnika do osi prawego
przenosnika (oznaczenie 1 do 2 ) -0k 6,2 m

5. Wymiar transportu poprzecznego w lewo od osi $rodkowego przenosnika do osi lewego przeno$nika
(oznaczenie 1do 3 ) —ok 4 m. :

6. Konstrukcja na stopkach z regulacjg wysokosci 900 +/- 50 mm

7. Rolki pokryte PCV nie brudzgce drewna, rozstaw rolek umozliwiajgcy transport materiatu 500 mm
podpartego minimum w dwdch punktach.

8. Ptynna regulacja predkosci rolek od 1 m/min do nie mnij niz 15 m/min sterowana falownikiem.

9. Transport poprzeczny umozliwiajacy przetransportowanie na zewnatrz (kierunek w lewo lub w prawo)
przenosnika rolkowego minimalnych i maksymalnych wymiaréw plyt

10. Pasy poprzeczne z ptynng regulacjg predkosci rolek od 1 do nie mnij niz 15 m/min sterowanych
falownikami

11. Maszyna wyposazona w skrzynke elektryczng i sterowanie, umieszczong na maszynie,

12. Maszyna z mozliwoscig wpiecia do sterowania centralnego

13. Zasilanie ci$nieniem roboczym powietrza w ukfadzie instalacji pneumatycznej maksymalnie do 7 bar.

14, Minimalna szerokos¢ materiatu wsadowego 40 mm

15. Maksymalna szerokosé materiatu wsadowego 1250 mm

16. Maksymalna dtugos¢ materiatu wsadowego 5000 mm

17. Minimalna dtugos¢ materiatu wsadowego 500 mm

18. Maksymalny ciezar potfabrykatu wsadowego 200 kg
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19. Minimalna grubo$¢ materiatu transportowanego od 10 mm
20. Maksymalna grubo$¢ materiatu transportowanego od 100 mm do 200 mm
21. Sterowanie PLC w petnym automacie z mozliwo$¢ manualnego wybrania kierunku transportu
22. Praca maszyny zsynchronizowana z poprzedzajaca maszyng pracujacg w ciggu technologicznym
(szlifierka, rolotok)
Rysunek pogladowy
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1l. WYMAGANIA DOTYCZACE GWARANCII | REKOJMI

1.

Wykonawca na  dostarczone w  ramach  przedmiotu  zamdwienia  urzadzenia  udzieli
zamawiajgcemu co najmniej 24 miesiecznej rekojmi oraz pisemnej gwarancji jakosci na okres co najmniej
12 miesiecy od daty podpisania Protokotu Odbioru.

W okresie obowigzywania gwarancji oraz rekojmi wszelkie koszty zwigzane z usunieciem wad, usterek lub
awarii poniesie Wykonawca (wymiana czesci, robocizna, dojazd serwisantéw, a w przypadku barku
mozliwos¢ usuniecia wady, usterki lub awarii w siedzibie Zamawiajgcego — koszty transportu maszyny do
miejsca naprawy).

Ustugi gwarancyjne realizowane beda w miejscu uzytkowania przedmiotu zamdéwienia lub w serwisie.

W okresie gwarancji Wykonawca przystapi do usuwania awarii w terminie 48 godzin od chwili zgtoszenia
zaistnienia awarii przez Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzuje sig do usuniecia zaistniatych awarii

w terminie nie dtuzszym niz 10 dni od chwili przystapienia do ich usuniecia.

Niezaleznie od udzielonej gwarancji, Zamawiajacy bedzie mdgt dochodzi¢ swoich praw na podstawie
rekojmi za wady fizyczne przedmiotu umowy przez okres co najmniej 24 miesigce, liczac od dnia nastgpnego
po dacie odbioru koricowego przedmiotu umowy (faktyczny okres rekojmi zostanie podany przez
Wykonawce w ofercie). Okres rekojmi jest kryterium oceny ofert zgodnie z warunkami okreslonymi w tresci
Zapytania ofertowego.

Pomimo wygasniecia gwarancji lub rekojmi Wykonawca zobowigzany bedzie do usunigcia wad,
usterek lub awarii, ktére zostaly zgtoszone przez Zamawiajacego w okresie trwania gwarancji jakosci
lub rekojmi.

ll. WYMAGANIA DOTYCZACE SERWISU POGWARANCYJNEGO
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Wykonawca zapewni mozliwo$¢ odptatnego petnego serwisu pogwarancyjnego przez okres 5 lat
liczac od zakoriczenia okresu gwarancji.

2) Wykonawca zapewni w okresie pogwarancyjnym dostepnosé czedci zamiennych przez okres 5 lat

liczac od daty zakoniczenia okresu gwarancji.

3) Szczegotowe ustalenia dotyczace warunkéw serwisu pogwarancyjnego zosta ng sprecyzowane w umowie, ktérg

Zamawiajgcy i Wykonawca moga zawrze¢ po wygasnieciu gwarancji.

IV. DODATKOWE WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.

Wykonawca zapewni dostarczenie, przekazanie oraz dokona rozruchu, przeprowadzenia prob i testow oraz
innych czynnosci niezbednych do uruchomienia przedmiotu zamdwienia w siedzibie Zamawiajgcego przez
wyznaczonych pracownikéw Wykonawcy. Pracownicy Wykonawcy beda dziatali pod bezpoérednim
nadzorem Zamawiajgcego.

Wykonawca w trakcie odbioru przedmiotu zaméwienia dokona instruktazu dla pracownikéw Zamawiajgcego
z zakresu obstugi, prawidfowego wykorzystania i utrzymania, konserwacji przedmiotu zaméwienia.

Koszt dostawy, montazu, uruchomienia, ubezpieczenia dostawy i instruktazu lezy po stronie Wykonawcy i nie
jest podstawa do zwiekszenia kwoty podanej w ofercie za warto$¢ przedmiotu zamdwienia.

Przedmiot zamdwienia musi by¢ fabrycznie nowy, kompletny, wolny od wszelkich wad fizycznych
i prawnych oraz obcigzen prawami oséb trzecich i objety gwarancjg producenta.

Przedmiot zamdwienia musi posiada¢ wymagane prawem polskim atesty dopuszczajgce do stosowania na
rynku polskim, zgodny z normami obowiazujacymi w Polsce i Unii Europejskie;j.

W przypadkach wskazania w opisie przedmiotu zamdwienia znakéw towarowych lub pochodzenia
Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza mozliwosé zastosowania réwnowaznych rozwiazan, tzn. takich, ktérych
parametry techniczne sg réwnowazne — co najmniej takie same (nie gorsze) od tych podanych w przedmiocie
zamowienia.

W przypadku opisania przedmiotu zamdwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne.

Wykonawca wraz z przedmiotem zamdwienia dostarczy Zamawiajgcemu dokumenty gwarancyjne, instrukcje
obstugi, deklaracje zgodnosci, dokumentacje niezbedna do zgloszenia do UDT w jezyku polskim i inne
dokumenty, instrukcje i pozwolenia okreslone prawem, ktére otrzyma od producenta przedmiotu
zamdwienia, dla zapewnienia Zamawiajgcemu prawidtowej eksploatacji przedmiotu zamdwienia.

Czes¢ ll. Przedmiotu zaméwienia

SZLIFIERKA SZEROKOTASMOWA — 1 kpl.

Lp. Parametry techniczne

Minimalna grubos¢ szlifowanych elementéw od 2 do 3 mm,

Minimalna szerokos¢ materiatu wsadowego 40 mm,

Maksymalna grubos¢ szlifowanych elementéw od 150 mm do 180 mm,

Minimalna dtugo$¢ materiatu wsadowego 500 mm,

Maksymalna dtugos¢ materiatu wsadowego 5000 mm,

Maszyna z mozliwoscig wpiecia do sterowania cemtralnego

Niofu Mwnie

Szerokos¢ uzyteczna (robocza) szlifowania elementéw w przedziale 1250 — 1350 mm z zatozeniem
zeszlifowania 0.4 mm przy 8 m/min — przy uzyciu wszystkich agregatéw jednoczeénie

8. Pierwszy zespot szlifowania wzdtuznego wyposazony w wat roboczy minimum od 75 do 85 Sh i moc
silnika minimum 22 kW

9. Drugi zespdt szlifowania wzdtuznego wyposazony w wat roboczy minimum od 40 do 55 Sh i moc silnika
minimum 12 kW

10. | Maksymalny ciezar péifabrykatu wsadowego 200 kg,

11. | Zespdt szlifowania podtuznego wyposazony w trzewik elektroniczny podzielony na minimum od 40 do
50 sektordw i moc silnika minimum 12 kW

12. | Zatrzema agregatami szlifujgcymi umieszczona szczotka odpylajaca z wiékna naturalnego
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13. | Oscylacja tagm $ciernych sterowana optycznie z mechanicznym zabezpieczeniem w razie spadnigcia
tasmy

14. | Stét z podcisnieniowym mocowaniem elementéw

15. | Nieruchomy stot roboczy, stata wysoko$é 900 mm (+/- 50 mm) od podtogi, mozliwo$¢ integracji w linii.

16. | Obstuga ustawient maszyny — prawa

17. | Sterowanie ciénieniem w trzewiku z panelu operatora

18. | Podwdjne ciénienie pneumatyczne na sitowniki trzewika elektronicznego.

19. | Niezaleine opuszczanie kazdego sektora, w zalezno$ci od geometrii elementu

20. | Trzewiki z filcem i grafitem - szybki montaz

21. | Falownik elektroniczny posuwu do regulacji predkosci od 3 do 18 m/min

22. | Wymiary tasm $ciernych: 2.620 x 1350 do 1.370

23. | Obroty przeciwne do posuwu lub mozliwosé¢ ustawienia obrotdw przeciwbieznie lub wspétbieznie

24. | Dmuchawa oscylacyjna do czyszczenia tasmy, z automatyczng interwencja i wytgczeniem

25. | Predko$¢ obrotowa trzewika regulowana od 3 do 18 m/s

26. | Wyswietlanie i regulacje ci$nien roboczych na zewnatrz

27. | Filtr powietrza z separatorem skroplin i automatycznym zrzutem

28. | Instalacja pneumatyczna pracujgca bez koniecznosci smarowania

29. | Ciénienie robocze sprezonego powietrza maksymalnie 6 Bar

30. | Hamulec tasm $ciernych, z samoczynnym hamowaniem bezpieczenstwa:

Natychmiastowe zatrzymanie w razie niebezpieczeristwa i wyswietlenie alarmu w przypadku m.in:
1. Niskiego ci$nienia sprezonego powietrza
2. Otwarcia drzwi
3. Przecigzenia i zwarcia elektrycznego
4. Nadmiernej obrobki; zbyt duzej grubosci materiatu
5. Braku naprezenia tasm Sciernych
6. Woysuniecia tasmy Sciernej
- Zerwania tasmy sciernej

31. | Taéma transportowa z otworami na podcisnienie

32. | Automatyczne centrowanie tasmy transportowe;j

33. | Rejestracja czasu pracy maszyny — licznik motogodzin pracy.

34. | Mozliwoé¢ zapisania w pamieci 100 lub wiecej programdw obrobki

35. | Uktad umozliwiajacy automatyczne przestawianie pozycji watéw roboczych szlifierki (kontrola pozycji
z doktadnoscia min 0,07 mm), bez koniecznosci dokonywania zadnych regulacji mechanicznych
(otwieraniu maszyny) przy wymianie papieréw lub zmianie na inna granulacje.

36. | Zastosowanie fozysk klasy E2 (fozyska wysokoobrotowe stosowane w agregatach, gdzie predkosc jest
wieksza niz 980 obr/min, sa fozyskami klasy E2) pozwalajace na zwigkszenie energooszczgdnosci
maszyny dzieki redukcji tarcia, zmniejszenie temperatury pracy fozyska oraz wydtuzenie zywotnosci
przy takich samych obciazeniach jak przy tozyskach standardowych. tozyska typu zamknigtego,
niewymagajace konserwacji w catym okresie eksploatacji.

37. | Maszyna musi posiada¢ mozliwos¢ podiaczenia sterowanej instalacji odciggowej. W momencie pracy

agregatu maszyna wysteruje odpowiedni kotpak instalacji odciggowe]j zamykajac lub otwierajac w
zaleznosci od pracy konkretnego agregatu. Ze strony maszyny musi by¢ dostepny odpowiedni zestyk
sterujacy, kotpak oraz podiaczenie do maszyny po stronie dostawcy instalacji odpylania. Funkcja
pozwoli na redukcje zuzycia powietrza odciggowego, poprawienie sprawnosci dopylania pozostatych
maszyn.

SZLIFIERKA MATUJACA — 1 kpl.

Lp. Parametry techniczne
1) Minimalna grubosé szlifowanych elementéw od 2 do 3 mm,
2) Maksymalna grubos¢ szlifowanych elementéw od 150 mm do 180 mm
3) Minimalna szerokos$¢ materiatu wsadowego 40 mm
4) Maksymalna szeroko$¢ uzyteczna (robocza) szlifowania elementéw w przedziale 1220 - 1350 mm
5) Minimalna dtugos¢ materiatu wsadowego 500 mm
6) Maksymalna dtugos¢ materiatu wsadowego 5000 mm
7) Maksymalny ciezar potfabrykatu wsadowego 200 kg,
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8) Pierwszy zespodt szlifowania podtuznego wyposazony w trzewik elektroniczny podzielony na minimum
od 40 do 50 sektoréw i moc silnika minimum 11 kW
9) Predkos$¢ obrotowa tasmy na trzewiku regulowana od 3 do 18 m/s
10) | Drugi zespét szlifowania podtuznego wyposazony w trzewik elektroniczny podzielony na minimum od
40 do 50 sektoréw i moc silnika minimum 11 kw
11) | Trzewiki z filcem i grafitem - szybki montaz
12) | Za agregatami szlifujgcymi umieszczona szczotka odpylajaca z wtékna naturalnego
13) | Za agregatami listwa antystatyczna
14) | Oscylacja tasm $ciernych sterowana optycznie z mechanicznym zabezpieczeniem w razie spadniecia
tasmy
15) | Stot z podcisnieniowym mocowaniem elementéw
16) | Nieruchomy stét roboczy, stata wysokos¢ 900 mm (+/- 50 mm) od podtogi, mozliwogé integracji w linii.
17) | Obstuga ustawierh maszyny — prawa
18) | Sterowanie cisnieniem w trzewiku z panelu operatora
19) | Podwgjne ci$nienie pneumatyczne na sitowniki trzewika elektronicznego.
20) | Niezalezne opuszczanie kazdego sektora, w zaleznosci od geometrii elementu
21) | Falownik elektroniczny posuwu do regulacji predkosci od 3 do 18 m/min
22) | Wymiary tasm sciernych: 2.620 x 1350 do 1.370
23) | Dmuchawa oscylacyjna do czyszczenia tasmy, z automatyczng interwencja i wytgczeniem
24) | Wyswietlanie i regulacje cisnier roboczych na zewnatrz
25) | Filtr powietrza z separatorem skroplin i automatycznym zrzutem
26) | Instalacja pneumatyczna pracujgca bez koniecznosci smarowania
27) | Cisnienie robocze sprezonego powietrza maksymalnie 6 Bar
28) | Hamulec tasm $ciernych, z samoczynnym hamowaniem bezpieczeristwa:
Natychmiastowe zatrzymanie w razie niebezpieczeristwa i wyswietlenie alarmu w przypadku m.in:
7. Niskiego ci$nienia sprezonego powietrza
8. Otwarcia drzwi
9. Przecigzenia i zwarcia elektrycznego
10. Nadmiernej obrébki; zbyt duzej grubosci materiatu
11. Braku naprezenia tasm sciernych ’
12. Wysunigcia tasmy sciernej
13. Zerwania tasmy Sciernej
29) | Tasma transportowa z otworami na podci$nienie
30) | Automatyczne centrowanie ta$my transportowej
31) | Rejestracja czasu pracy maszyny — licznik motogodzin pracy.
32) | Mozliwosé zapisania w pamieci 100 lub wiecej programdw obrdébki
33) | Zastosowanie tozysk klasy E2 (tozyska wysokoobrotowe stosowane w agregatach, gdzie predkos¢ jest
wigksza niz 980 obr/min, s3 fozyskami klasy E2) pozwalajace na zwiekszenie energooszczednosci
maszyny dzigki redukcji tarcia, zmniejszenie temperatury pracy fozyska oraz wydtuzenie zywotnosci
przy takich samych obcigzeniach jak przy tozyskach standardowych. tozyska typu za mknietego,
niewymagajgce konserwacji w catym okresie eksploatacji. =~
34) | Maszyna musi posiada¢ mozliwo$¢ podigczenia sterowanej instalagji odciggowej. W momencie pracy
agregatu maszyna wysteruje odpowiedni kotpak instalacji odciaggowej zamykajac lub otwierajac w
zaleznosci od pracy konkretnego agregatu. Ze strony maszyny musi by¢ dostepny odpowiedni zestyk
sterujacy, kotpak oraz podtaczenie do maszyny po stronie dostawcy instalacji odpylania. Funkcja
pozwoli na redukcje zuzycia powietrza odciggowego, poprawienie sprawnosci dopylania pozostatych
maszyn.
1. URZADZENIE DO UTWARDZANIA UV — 1 KPL.
Lp. Parametry techniczne
1. Dwie sztuki lamp UV 2D - 120 W/cm kazda lampa
2, Moc zestawu lamp minimum 400 mj/cm*2 przy predkos$ci transportu nie mniej niz 10 m/min
3. Plynna regulacja mocy lamp od 20-100 %,
4, Mozliwos¢ zamiany lamp Hg na Ga
T N
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5 Uktad transportu - tasma transportujgcg

6 Ptynna regulacja posuwu od 4 m/min do 15 m/min
7. Obstuga serwisowa — prawa
8

9

Minimalna szeroko$¢ potfabrykatu wsadowego od 40 mm

. Maksymalna szeroko$¢ materiatu wsadowego w przedziale 1250 - 1350 mm
10. Minimalna grubo$¢ potfabrykatu wsadowego od 10 mm

11. Maksymalna grubos¢ potfabrykatu wsadowego do 80 mm
12. Minimalna dtugos¢ potfabrykatu wsadowego 500 mm

13. Maksymalna dtugos¢ potfabrykatu wsadowego do 5000 mm
14, Maksymalny ciezar potfabrykatu wsadowego do 200 kg,

15. Goérne lampy rozmieszczone prostopadle w stosunku do kierunku ruchu przemieszczanych
elementéw w sposéb umozliwiajgcy skierowanie promieniowania UV na gérng powierzchnig
elementu.

16. System chtodzenia lamp

17. Automatyczny ukfad oszczedzania energii w przypadku braku elementéw w tunelu

18. Wysokos¢ stotu roboczego 900 mm (+/- 50 mm)

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE GWARANCII | REKOJMI

1. Wykonawca na dostarczone w  ramach  przedmiotu  zamowienia  urzadzenia  udzieli
Zamawiajacemu co najmniej 24 miesiecznej rekojmi oraz pisemnej gwarancji jakosci na okres co najmniej 12
miesiecy od daty podpisania Protokotu Odbioru.

2. W okresie obowigzywania gwarancji oraz rekojmi wszelkie koszty zwigzane z usunigeciem wad, usterek lub
awarii poniesie Wykonawca (wymiana czesci, robocizna, dojazd serwisantéw, a w przypadku barku
mozliwosci usuniecia wady, usterki lub awarii w siedzibie Zamawiajgcego — koszty transportu maszyny do
miejsca naprawy).

3. Ustugi gwarancyjne realizowane beda w miejscu uzytkowania przedmiotu zamdwienia lub w serwisie.

4. W okresie gwarancji Wykonawca przystapi do usuwania awarii w terminie 48 godzin od chwili zgtoszenia
zaistnienia awarii przez Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzuje sie¢ do usuniecia zaistniatych awarii
w terminie nie dtuzszym niz 10 dni od chwili przystgpienia do ich usunigcia.

5. Niezaleznie od udzielonej gwarancji, Zamawiajacy bedzie mdgt dochodzi¢ swoich praw na podstawie
rekojmi za wady fizyczne przedmiotu umowy przez okres co najmniej 24 miesiace, liczac od dnia nastepnego
po dacie odbioru koricowego przedmiotu umowy (faktyczny okres rekojmi zostanie podany przez
Wykonawce w ofercie). Okres rekojmi jest kryterium oceny ofert zgodnie z warunkami okreslonymi w tresci
Zapytania ofertowego.

6. Pomimo wygasniecia gwarancji lub rekojmi Wykonawca zobowigzany bedzie do usunigcia wad,
usterek lub awarii, ktére zostaly zgtoszone przez Zamawiajagcego w okresie trwania gwarancji jakosci
[ub rekojmi.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE SERWISU POGWARANCYJNEGO

1. Wykonawca zapewni mozliwo$¢ odptatnego petnego serwisu pogwarancyjnego przez okres 5 lat
liczgc od zakonczenia okresu gwarancji.

2. Wykonawca zapewni w okresie pogwarancyjnym dostepno$¢ czesci zamiennych przez okres 5 lat
liczac od daty zakonczenia okresu gwarancji.

3. Szczegdtowe ustalenia dotyczace warunkow serwisu pogwarancyjnego zostang sprecyzowane w umowie,
ktorg Zamawiajacy | Wykonawca moga zawrze¢ po wygasnigciu gwarancji.

VI. DODATKOWE WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
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Wykonawca zapewni dostarczenie, przekazanie oraz dokona rozruchu, przeprowadzenia préb i testéw oraz
innych czynnosci niezbednych do uruchomienia przedmiotu zamdwienia w siedzibie Zamawiajgcego przez
wyznaczonych pracownikéw Wykonawcy. Pracownicy Wykonawcy beda dziatali pod bezposrednim nadzorem
Zamawiajacego.
Wykonawca w trakcie odbioru przedmiotu zamowienia dokona instruktazu dla pracownikéw Zamawiajgcego
z zakresu obstugi, prawidfowego wykorzystania i utrzymania, konserwacji przedmiotu zamowienia.
Koszt dostawy, montazu, uruchomienia, ubezpieczenia dostawy i instruktazu lezy po stronie Wykonawcy i nie
jest podstawg do zwiekszenia kwoty podanej w ofercie za warto$¢ przedmiotu zaméwienia.
Przedmiot zamdéwienia musi by¢ fabrycznie nowy, kompletny, wolny od wszelkich wad fizycznych i prawnych
oraz obcigzen prawami oséb trzecich i objety gwarancja producenta.
Przedmiot zamdwienia musi posiada¢ wymagane prawem polskim atesty dopuszczajace do stosowania na
rynku polskim, zgodny z normami obowiazujacymi w Polsce i Unii Europejskiej.
W przypadkach wskazania w opisie przedmiotu zamdéwienia znakéw towarowych lub pochodzenia
Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza mozliwo$¢ zastosowania réwnowaznych rozwigzan, tzn. takich, ktérych
parametry techniczne sg réwnowazne — co najmniej takie same (nie gorsze) od tych podanych w przedmiocie
zamowienia.
W przypadku opisania przedmiotu zamowienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne.
Wykonawca wraz z przedmiotem zamowienia dostarczy Zamawiajagcemu dokumenty gwarancyjne, instrukcje
obstugi, deklaracje zgodnosci, dokumentacje niezbedng do zgtoszenia do UDT w jezyku polskim i inne
dokumenty, instrukcje i pozwolenia okre$lone prawem, ktére otrzyma od producenta przedmiotu
zamowienia, dla zapewnienia Zamawiajagcemu prawidtowej eksploatacji przedmiotu zaméwienia.

Czes¢ IV Przedmiotu zamdwienia

MASZYNA SZCZOTKUJACA NR 1 -1 kpl.

—
ke

Parametry techniczne

Minimalna szerokos¢ potfabrykatu wsadowego 40 mm

Maksymalna szerokos¢ pdtfabrykatu wsadowego od 1250 mm do 1350 mm

Minimalna grubos¢ potfabrykatu wsadowego od 5 mm do 10 mm

Maksymalna grubos¢ poétfabrykatu wsadowego od 200 mm do 180 mm

Minimalna dfugos¢ potfabrykatu wsadowego 500 mm

Maksymalna dtugos¢ pétfabrykatu wsadowego 5000 mm

Maksymalny ciezar pétfabrykatu wsadowego 200 kg

Ptynna regulacja predkosci posuwu tasmy transportowej od 3 m/min do nie mniej niz 20 m/min,
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Kazdy zespdt roboczy ma posiadac indywidualny system regulacji wysokoéci z doktadnosciag minimum
od 0,1 mm do 0,5 mm

10. | Kazdy zespdt roboczy ma posiada¢ indywidualny system minimalnej ptynnej regulacji predkosci
obrotéw od 100 obr/min do 200 obr/min

11. | Kazdy zespot roboczy ma posiada¢ indywidualny system maksymalnej ptynnej regulacji predkosci
obrotéw od 500 obr/min do 1000 obr/min

12. | Zespoty szlifiersko-polerskie majg posiada¢ indywidualny system regulacji kierunku obrotéw
(wspothiezne i przeciwbiezne)

13. | Mozliwos¢ ustawienie agregatéw szlifiersko — polerskich pod katem minimum od 10° do 20° do
kierunku transportu

14. | Kazdy z zespotdw roboczych musi mie¢ mozliwos¢ podpigcia do systemu odpylania

15. | Poziom wysokosci roboczej minimum od 850 mm do 900 mm.

16. | Obstuga ustawient maszyny — prawa

17. | Maszyna sterowana z pulpitu PLC z mozliwoscig wpiecia w uktad centralnego sterowania

18. | Dwa waly szlifiersko-polerskie, jeden wat czyszczacy (szczotka z wilosia naturalnego), listwa
dejonizacyjna, turbo odmuchiwacze

MASZYNA SZCZOTKUJACA NR 2 — 1 kpl.
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Parametry techniczne

Minimalna szeroko$¢ potfabrykatu wsadowego 40 mm

Maksymalna szerokos¢ potfabrykatu wsadowego od 1250 mm do 1350 mm

Minimalna grubos¢ potfabrykatu wsadowego od 5 mm do 10 mm

Maksymalna grubo$¢ potfabrykatu wsadowego od 100 mm do 180 mm

“Minimalna dtugo$¢ pétfabrykatu wsadowego 500 mm

Maksymalna dtugos¢ potfabrykatu wsadowego 5000 mm

Maksymalny ciezar potfabrykatu wsadowego 200 kg

Ptynna regulacja predkoéci posuwu tasmy transportowej od 3 m/min do nie mniej niz 20 m/min, '
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Kazdy zesp6t roboczy ma posiada¢ indywidualny system regulacji wysokosci z doktadnoscig minimum
od 0,1 mm do 0,5 mm

10. | Kazdy zespdt roboczy ma posiada¢ indywidualny system minimalnej ptynnej regulacji predkosci
obrotéw od 100 obr/min do 200 obr/min

11. | Kazdy zespdt roboczy ma posiada¢ indywidualny system maksymalnej ptynnej regulacji predkosci
obrotéw od 500 obr/min do 1000 obr/min

12. | Zespoly szlifiersko-polerskie majg posiada¢ indywidualny system regulacji kierunku obrotéw
(wspotbiezne i przeciwbiezne)

13. | Mozliwo$¢é ustawienie agregatow szlifiersko — polerskich pod katem minimum od 10° do 20° do
kierunku transportu

14. | Kazdy z zespotéw roboczych musi mie¢ mozliwo$¢ podpiecia do systemu odpylania

15. | Poziom wysokosci roboczej minimum od 850 mm do 900 mm.

16. | Obstuga ustawien maszyny — prawa

17. | Maszyna sterowana z pulpitu PLC z mozliwoscig wpiecia w ukfad centralnego sterowania

18. | Dwa waty szlifiersko-polerskie, jeden wat czyszczacy (szczotka z wiosia naturalnego), listwa
dejonizacyjna, turbo odmuchiwacze

WYMAGANIA DOTYCZACE GWARANCII | REKOJMI

Wykonawca na  dostarczone w  ramach  przedmiotu  zamdwienia  urzadzenia  udzieli
Zamawiajgcemu co najmniej 24 miesiecznej rekojmi oraz pisemnej gwarancji jakosci na okres co najmniej 12
miesiecy od daty podpisania Protokotu Odbioru.

W okresie obowigzywania gwarancji oraz rekojmie wszelkie koszty zwigzane z usunieciem wad, usterek lub

awarii poniesie Wykonawca (wymiana czesci, robocizna, dojazd serwisantéw, a w przypadku barku mozliwosci
usuniecia wady, usterki lub awarii w siedzibie Zamawiajgcego — koszty transportu maszyny do
miejsca naprawy).

Ustugi gwarancyjne realizowane beda w miejscu uzytkowania przedmiotu zamowienia lub w serwisie.

W okresie gwarancji Wykonawca przystapi do usuwania awarii w terminie 48 godzin od chwili zgfoszenia
zaistnienia awarii przez Zamawiajgcego. Wykonawca zobowiazuje sie do usuniecia zaistniatych awarii
w terminie nie dtuzszym niz 10 dni od chwili przystgpienia do ich usuniecia.

Niezaleznie od udzielonej gwarancji, Zamawiajacy bedzie mogt dochodzi¢ swoich praw na podstawie
rekojmi za wady fizyczne przedmiotu umowy przez okres co najmniej 24 miesigce, liczac od dnia nastepnego
po dacie odbioru koricowego przedmiotu umowy (faktyczny okres rekojmi zostanie podany przez Wykonawce
w ofercie). Okres rekojmi jest kryterium oceny ofert zgodnie z warunkami okreslonymi w tresci Zapytania
ofertowego.

Pomimo wygasniecia gwarancji lub rekojmi Wykonawca zobowigzany bedzie do usunigcia wad,
usterek lub awarii, ktére zostaly zgtoszone przez Zamawiajacego w okresie trwania gwarancji jakosci
lub rekojmi.
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IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SERWISU POGWARANCYJNEGO

1. Wykonawca zapewni mozliwos¢ odptatnego petnego serwisu pogwarancyjnego przez okres 5 lat
liczac od zakoriczenia okresu gwarancji.

2. Wykonawca zapew‘ﬁi w okresie pogwarancyjnym dostepnos¢ czesci zamiennych przez okres 5 lat
liczac od daty zakoniczenia okresu gwarancji.

3. Szczegdtowe ustalenia dotyczgce warunkéw serwisu pogwarancyjnego zostang sprecyzowane w umowie, ktorg
Zamawiajacy i Wykonawca mogg zawrze¢ po wygasnieciu gwarancji.

V. DODATKOWE WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Wykonawca zapewni dostarczenie, przekazanie oraz dokona rozruchu, przeprowadzenia prob i testéw oraz
innych czynnosci niezbednych do uruchomienia przedmiotu zaméwienia w siedzibie Zamawiajgcego przez
wyznaczonych pracownikéw Wykonawcy. Pracownicy Wykonawcy beda dziatali pod bezposrednim nadzorem
Zamawiajgcego.

2. Wykonawca w trakcie odbioru przedmiotu zamdwienia dokona instruktazu dla pracownikéw Zamawiajgcego
z zakresu obstugi, prawidfowego wykorzystania i utrzymania, konserwacji przedmiotu zaméwienia.

3. Koszt dostawy, montazu, uruchomienia, ubezpieczenia dostawy i instruktazu lezy po stronie Wykonawcy i nie
jest podstawa do zwiekszenia kwoty podanej w ofercie za wartos¢ przedmiotu zaméwienia.

4. Przedmiot zamowienia musi by¢ fabrycznie nowy, kompletny, wolny od wszelkich wad fizycznych i prawnych
oraz obcigzen prawami osob trzecich i objety gwarancja producenta.

5. Przedmiot zamowienia musi posiada¢ wymagane prawem polskim atesty dopuszczajgce do stosowania na
rynku polskim, zgodny z normami obowigzujgcymi w Polsce i Unii Europejskiej.

6. W przypadkach wskazania w opisie przedmiotu zamdwienia znakéw towarowych lub pochodzenia
Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza mozliwo$é zastosowania réwnowaznych rozwigzan, tzn. takich, ktorych
parametry techniczne sa réwnowazne — co najmniej takie same (nie gorsze) od tych podanych w przedmiocie
zamowienia.

7. W przypadku opisania przedmiotu zamdwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne.

8. Wykonawca wraz z przedmiotem zamowienia dostarczy Zamawiajgcemu dokumenty gwarancyjne, instrukcje
obstugi, deklaracje zgodnosci, dokumentacje niezbedng do zgtoszenia do UDT w jezyku polskim i inne
dokumenty, instrukcje i pozwolenia okre$lone prawem, ktére otrzyma od producenta przedmiotu
zamowienia, dla zapewnienia Zamawiajagcemu prawidtowe] eksploatacji przedmiotu zamdwienia.






