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Zatgcznik nr 1 — Opis przedmiotu zamdwienia

PRZEDMIOT ZAMOWIENA

Przedmiot zamoéwienia obejmuje dostawe fabrycznie nowych, kompletnych urzadzer wyszczegolnionych
ponizej i spetniajgcych ponizsze wymagania.

Ewentualne wskazane w opisie nazwy okreélajg jedynie minimalne / maksymalne parametry techniczne
wymagane przez Zamawiajacego. Wykonawca moze zastosowad rozwigzania réwnowazne do opisywanych przez
Zamawiajgcego w zafgczonych dokumentach, ale obowigzany jest wykazac, ze oferowany przez niego przedmiot
zamowienia spetnia parametry techniczne wymagane przez Zamawiajgcego.

|. Przedmiotu zamdwienia

ZESTAW URZADZEN DOTECHNOLOGII ZABEZPIECZENIA PRODUKTEM UV UFORMOWANYCH WYCIEN BLATU
KUCHENNEGO — 1 kpl.

Zestaw urzadzen majacych za zadanie zabezpieczy¢ powstate krawedzie (wyciecia) w blacie kuchennym
produktem utwardzonym promieniami UV.

Lp Parametry techniczne

1. Zestaw urzgdzen musi umozliwia¢ ocbrobke blatow z drewna litego twardego:

Opis technologiczny (koniecznosc zastosowania ponizszych procesow):

a) Proces szlifowania krawedzi w celu przygotowania odpowiedniej struktury. Proces ten

wykonywany bedzie bezposrednio po wycieciu otwordw na maszynie CNC.

b) Caty proces natozenia powtoki na wyciete krawedzie sktada sie z wykonania kilku niezbednych

czynnosci miedzy innymi takich jak:

- oczyszczenie powierzchni,

- natozenie odpowiedniej gramatury podkiadu UV,

- wtarcia wczesniej naniesionej powtoki

Whtarcie produktu UV w strukture ptyty drewnianej moze by¢ wykonywane za pomocg narzedzia w

ksztafcie np. walca oraz/lub przy uzyciu szczotki. Przygotowany innowacyjny blat kuchenny wg. wyzej

wymienionej procedury, bedzie podlegat wysuszeniu i utwardzeniu naniesionego podktadu UV. Po to
by wykonaé powyiszy proces zostanie uzyta specjalnie do tego przystosowana maszyna.

c) automatyczna stacja zatadunku i roztadunku detali odpowiadajgca ponizszym wymogom
technicznym,

d) utwardzenie produktu UV ma sie odbywac¢ za pomocg odpowiednio zamontowanych lamp UV
(Hg, Ga ) wydzielajacych promieniowanie ultrafioletowe UV-A diugoscé fali: 315—-400 nm, UV-B
dtugosc fali: 280-315 nm, UV-C - dtugosd fali: 200-280 nm utwardzi powioke

e) pomiedzy nanoszonymiwarstwami powlok wymagana jest czynnos¢ matowienia naniesionej po
czym zostaje natoZzona druga warstwa powtfoki UV. Tak wykonczona powierzchnia krawedzi
poddana jest utwardzeniu przechodzgc ponownie proces wykonywany lampami UV wg. wyzej
wymienione] procedury

Minimalna szerokos$¢ materiatu wsadowego od 40 mm do 400 mm,

Maksymalna szerokos¢ materiatu wsadowego od 1200 mm do 1300 mm,

Minimalna dtugos¢ materiatu wsadowego od 500 mm do 1200 mm,

Maksymalna dtugosci materiafu wsadowego do 5000 mm,

Minimalna grubosci materiatu wsadowego 15 mm do 20 mm,

Maksymalna grubosci materiatu wsadowego od 80 do 200 mm,
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Zastosowanie specjalnych lamp UV (Hg, Ga ) o dawce promieniowania od 200-600 mi/cm2 do
utwardzania krawedzi pionowych na obrysie blatu i w wycietych otworach,

9. Gtowica szlifujgca krawed? z uchwytem HSK umozliwiajagcym zamentowanie na CNC,

10. | Srednica gtowicy minimum 70 mm, $rednica gtowicy maksimum 150 mm,
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11. | Gfowica katowa z uchwytem HSK umozliwiajaca prace w materiale pod réznym katem.

12. | Minimalne wymiary otworéw koniecznych do utwardzenia to 250 mm x 250 mm,

13. | Utwardzenie blatéw od grubodci minimalnej do grubosci 45mm ma by¢ wykonane jednym
przejsciem, Blaty powyzej 45mm dopuszcza sie utwardzenie kilkoma przejéciami.

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE GWARANCII | REKOIMI

Wykonawca na  dostarczone w  ramach  przedmiotu  zamdéwienia  urzadzenia  udzieli
Zamawiajacemu, co najmniej 24 miesigcznej rekojmi oraz pisemnej gwarancji, jakosci na okres, co najmniej
12 miesiecy od daty podpisania Protokotu odbioru koricowego i uruchomienia.
W okresie obowiazywania gwarancji oraz rekojmi wszelkie koszty zwigzane z usunieciem wad, usterek lub
Awarii poniesie Wykonawca {wymiana czesci, robocizna, dojazd serwisantéw, a w przypadku barku
mozliwosc usunigcia wady, usterki lub awarii w siedzibie Zamawiajgcego — koszty transportu maszyny do
miejsca naprawy).
Ustugi gwarancyjne realizowane bedg w miejscu uzytkowania przedmiotu zamdwienia lub w serwisie.
W okresie gwarancji Wykonawca przystapi do usuwania awarii w terminie 48 godzin od chwili zgtoszenia
zaistnienia awarii przez Zamawiajgcego. Przy czym soboty, niedziele i dni $wigteczne nie sa wliczane do tego
okresu. Wykonawca zobowiazuje sie do usunigcia zaistniatych awarii w terminie nie dtuzszym niz 10 dni od
chwili przystgpienia do ich usunigcia. Gdyby termin 10 dni byt niemozliwy do osiagniecia ( np. oczekiwanie
na dostawg komponentéw nieprodukowanych przez Wykonawce) Strony ustala nowy, realny termin
naprawy. W takim przypadku termin usuniecia awarii nie bedzie jednak diuzszy niz 20 dni.
Niezaleznie od udzielonej gwarancji, Zamawiajacy bedzie mogt dochodzié swoich praw na podstawie
rekojmi za wady fizyczne przedmiotu umowy przez okres, co najmniej 24 miesiace, liczac od dnia
nastepnego po dacie odbioru koricowego przedmiotu umowy (faktyczny okres rekojmi zostanie podany
przez Wykonawce w ofercie). Okres rekojmi jest kryterium oceny ofert zgodnie z warunkami okreélonymi
w tresci Zapytania ofertowego.
Pomimo wygasniecia gwarancji lub rekojmi Wykonawca zobowigzany bedzie do usuniecia wad,- usterek lub
awarii, ktére zostaly zgloszone przez Zamawiajacego w okresie trwania gwarancji, jakoéci
lub rekojmi.

. DODATKOWE WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Wykonawca zapewni dostarczenie, montaz oraz innych czynnosci niezbednych do uruchomienia przedmiotu
zamowienia w siedzibie Zamawiajacego przez wyznaczonych pracownikéw Wykonawcy. Pracownicy
Wykonawcy beda dziatali pod bezposrednim nadzorem Zamawiajacego.

Inwestor udostepni wykonawcy miejsce do przeprowadzenia wizji lokalnej w miejscu gdzie bedzie instalowane
urzgdzenie.

Wykonawca w trakcie odbioru przedmiotu zamdwienia dokona instruktazu dla pracownikéw Zamawiajacego
z zakresu obstugi, prawidtowego wykorzystania i utrzymania, konserwacji przedmiotu zaméwienia.

Koszt dostawy, montazu, uruchomienia, ubezpieczenia dostawy i instruktazu lezy po stronie Wykonawcy
i nie jest podstawa do zwiekszenia kwoty podanej w ofercie za warto$é przedmiotu zamdwienia.

Przedmiot zaméwienia musi by¢ fabrycznie nowy, kompletny, wolny od wszelkich wad fizycznych
i prawnych oraz obcigzeri prawami osob trzecich i objety gwarancjg producenta.

Przedmiot zamdwienia musi posiada¢ wymagane prawem polskim atesty dopuszczajgce do stosowania na
rynku polskim, zgodny z normami obowigzujacymi w Polsce i Unii Europejskie].

W przypadkach wskazania w opisie przedmiotu zamowienia znakéw towarowych lub pochodzenia
Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza mozliwosé zastosowania réwnowaznych rozwiazan, tzn. takich, ktérych
parametry techniczne sg réwnowaine — co najmniej takie same (nie gorsze) od tych podanych
w przedmiocie zamdéwienia.

W przypadku opisania przedmiotu zaméwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych
Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania réwnowaine.
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Wykonawca wraz z przedmiotem zamowienia dostarczy Zamawiajgcemu dokumenty gwarancyjne
i, deklaracje zgodnosci i inne dokumenty, instrukcje i pozwolenia okresione prawem, ktére otrzyma od

producenta przedmiotu zaméwienia, dla zapewnienia Zamawiajgcemu prawidfowe] eksploatacji przedmiotu
zamowienia.



