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1. Specyfikacja | normy zakupu fryzow

1.1 Warunki jako ciowe na fryzy | elementy lite
d bowe.

Ci cie: Us ojenie fryzdw powinno byw miar proste i rownoleg e.
Kraw dzie musz by ostrokraw ne, rownolegle przycie pod
k tem prostym.

Stan: Fryzy wie e bez pleni, trocin, znakow po przek adkach i
uszkodze powsta ych podczas magazynowania. Obzkawe
parafinowanie czé elementéw.

Jako : Wszystkie klasy wolne od nastpuj cych wad:kora, oblina,
zakorki, pkni cia, ski na krawdzi i ko cach, skrt w ékien i
uko ny przebieg w 6kien, biel wewtrzny, rdze i materia
przyrdzeniowy, mursz, zaparzenia, plamy, grzyboyryoka),
deformacje, szkody wyrdzone przez owady
I uszkodzenia mechaniczne.

KLASA I Fryz z czterech stron czysty.

Dopuszczalne s pojedynczegobrze wroni te, jasne, zdrowe ki
0 rednicy do 3 mm

KLASA II:  Dopuszczalne s : na stronie prawej (szer. 55 mm), pojedyncze,
dobrze wroni te, jasne, zdrowe ki 0 rednicy do 5 mm, a na
stronie lewej orednicy do 10 mm. Na stronie lewej, zdrowy biel na
ca e] szerokai i nie wi cej ni 1/2 gruboci fryzy.

KLASA |ll: Dopuszczalne s : pojedynczegdobrze wroni te, jasne, zdrowe ki
o rednicy do 10 mm na stronie prawej (szer. 55 mmgy satronie
lewej o rednicy do 15 mm. Biel wewirzna zdrowa, biel
zewn trzna do 1/3 szerokoi na stronie prawej, a na stronie lewe;j
bez ogranicze

Pakowanie: Wog instrukcji ,Uk adanie, pakowanie na paletaclefry
elementow litych”.

Kontrola jako ci dostaw:

Kontrola wejciowa na terenie firmy Panmar jest przeprowadzarz0fo
losowo wybranych paletach z danego adunku. Z wylta palet, z fryz
podajemy kontroli 100 szt., natomiast z palet meletami litymi poddajemy
kontroli 10% masy danej palety. Wynik kontroli drzea si na ca parti . Jeeli
dostawa przekroczy zaany prég 3% wadliwych, dostawa jest reklamowana i
zabierana przez dostawea jego koszt lub przyjmowana wed ug dmirych
uzgodnie.



SPECYFIKACJA WYMIAROWA NA FRYZY D BOWE.

Fryzy wie e.

1. Wymiar ci cia: 29 x 55 x 270 + 520 co 50 mm
fakturowanie: 26 x 50 x 250 + 500

2. Wymiar ci cia: 36 x 55 x 270 + 520 co 50 mm
fakturowanie: 32 x 50 x 250 + 500

3. Wymiar ci cia: 42 x 55 x 270 + 520 co 50 mm
fakturowanie 38 x 50 x 250 + 500

4. Wymiar ci cia: 55 x 55 x 270 + 520 co 50 mm

fakturowanie: 50 x 50 x 250 + 500
Tolerancja wymiarowa dla wymiaru ¢ego:
grubo -0 +2mm
szeroko -0 +2mm
d ugo -0 +5mm
Wymagane proporcje d ugtowe fryzéw mikro:
Dugo 250 mm, 300 mm - 20 % w dostawie
Dugo 350 mm, 400 mm - 40 % w dostawie
Dugo 450 mm, 500 mm, 550 mm - 40 % w dostawie

1.1.1. Specyfikacja wymiarowa na elementy lite
w klasie |

Elementy lite wie e.

Wymiar ci cia: 55 x 55 x 950 — 1050 — 1150 - 1250 mm
fakturowanie: 50 x 50 x 900 — 1000 — 1100 - 1200 m
Wymiar ci cia: 55 x 55 x 1550 — 1850 — 2050 - 2450 mm

fakturowanie: 50 x 50 x 1500 — 1800 — 2000 — 2400

Ci cie: Us ojenie fryzdw powinno byw miar proste i rownoleg e.
Kraw dzie musz by ostrokraw ne, rownolegle przycie pod
k tem prostym.

Stan: Fryzy wie e bez pleni, trocin, znakow po przek adkach i
uszkodze powsta ych podczas magazynowania. Obzkawe

parafinowanie czé elementéw.

Jako : Wszystkie klasy wolne od nastpuj cych wad:kora, oblina,
zakorki, pkni cia, ski na krawdzi i ko cach, skrt w okien i
uko ny przebieg w Okien, biel wewtrzny, rdze i materia
przyrdzeniowy, mursz, zaparzenia, plamy, grzyboyryoka),
deformacje, szkody wyrdzone przez owady
I uszkodzenia mechaniczne.

KLASA I Fryz z czterech stron czysty.
Dopuszczalne s pojedynczegdobrze wroni te, jasne, zdrowe ki
0 rednicy do 3 mm



1.2.Warunki jako ciowe na fryzy | elementy lite

bukowe.

Ci cie:

Stan:

Jako :

KLASA I:

KLASA II:

KLASA III:

Pakowanie:

Us ojenie fryzow powinno byw miar proste i rownoleg e.
Kraw dzie musz by ostrokraw ne, rownolegle przycie pod
k tem prostym.

Fryzy wie e bez pleni, trocin, znakow po przek adkach i
uszkodze powsta ych podczas magazynowania. Obzkawe

parafinowanie czé elementéw.

Wszystkie klasy wolne od nastpuj cych wad:kora, oblina,
zakorki, pkni cia, ski na krawdzi i ko cach, skrt w okien i
uko ny przebieg w Okien, biel wewtrzny, rdze i materia
przyrdzeniowy, mursz, zaparzenia, plamy, grzyboyryoka),
deformacje, szkody wyrdzone przez owady

I uszkodzenia mechaniczne.

Fryz z czterech stron czysty.
Dopuszczalne s pojedynczegdobrze wroni te, jasne, zdrowe ki
0 rednicy do 3 mm

Dopuszczalne s : na stronie prawej (szer. 55 mm), pojedyncze,
dobrze wroni te, jasne, zdrowe ki 0 rednicy do 5 mm, a na
stronie lewej orednicy do 10 mm. Na stronie lewej, twardziel do
1/2 szerokcci i nie wi cej ni 1/2 gruboci fryzy.

Dopuszczalne s : pojedynczedobrze wroni te, jasne, zdrowe ki

0 rednicy do 10 mm na stronie prawej (szer. 55 mmgy atronie
lewej o rednicy do 15 mm. Twardziel do 1/3 szerakma stronie
prawej, a na stronie lewej bez ogranicze

W(g instrukcji ,Uk adanie, pakowanie na paletaclzfry
elementow litych”.



Kontrola jako ci dostaw:

Kontrola wejciowa na terenie firmy Panmar jest przeprowadzarz0fo
losowo wybranych paletach z danego adunku. Z wylata palet, z fryz
podajemy kontroli 100 szt., natomiast z palet meletami litymi poddajemy
kontroli 10% masy danej palety. Wynik kontroli drzea si na ca parti . Jeeli
dostawa przekroczy zaany prég 3% wadliwych, dostawa jest reklamowana i
zabierana przez dostawea jego koszt lub przyjmowana wed ug dmirych
uzgodnie.

SPECYFIKACJA WYMIAROWA NA FRYZY BUKOWE.

Fryzy wie e.

1. Wymiar ci cia: 29 x 55 x 270 + 520 co 50 mm
fakturowanie: 26 x 50 x 250 + 500

2. Wymiar ci cia: 36 x 55 x 270 + 520 co 50 mm
fakturowanie: 32 x 50 x 250 + 500

3. Wymiar ci cia: 42 x 55 x 270 + 520 co 50 mm
fakturowanie 38 x 50 x 250 + 500

4. Wymiar ci cia: 55 x 55 x 270 + 520 co 50 mm

fakturowanie: 50 x 50 x 250 + 500
Tolerancja wymiarowa dla wymiaru ¢ego:

grubo -0 +2mm
szeroko -0 +2 mm
d ugo -0 +5mm

Wymagane proporcje d ugdowe fryzow mikro:

Dugo 250 mm, 300 mm - 20 % w dostawie
Dugo 350 mm, 400 mm - 40 % w dostawie
Dugo 450 mm, 500 mm, 550 mm - 40 % w dostawie

fakturowahie——50-%-50-x-1600-+2200-mm
UWAGA nat chwil zakup elementéw litych wstrzymany do odwo ania!!!



2. Specyfikacja 1 normy zakupu desek

2.1.Warunki jako ciowe na desk pod ogow
d bow .

1. Przedmiot warunkow. Przedmiotem warunkdéw technicznych jest tarcica
d bowa przeznaczona do produkcji deski pod ogowe.
2. Wymiary. Wymiary obliczeniowe tarcicy oraz w stanigie ym wed ug
tabeli 1.
3. Podzia wed ug jakoci. Wed ug tabeli 2 (strona 2) w zai® ci od
jako ci drewna wyréniamy trzy klasy jakcci:
klasa Il (classic)
klasa Ill (natur)
klasa IV (rustical)
UWAGA: O przynaleno ci do danej klasy decyduje adniejsza
strona deski.

4. Obrobka mechaniczna.Tarcica powinna mieostre krawdzie. Grubo
| szeroko deski powinna byna ca ej d ugai deski jednakowa.
Niedok adnoci obrobki powinny mieci si w granicach
dopuszczalnych odchy ek wed ug tabeli 1.

Tabela 1.
Gatunek Wymiary Wymiary w stanie wie ym (ci cia) [mm]
d obliczeniowe
rewna [mm] grubo szeroko d ugo
26/145/600-
2400 155 700
26/175/600 2 2 1000
- ' 190 | " |1300] *°
Db 2400 29 0 o | 1600|
26/220/600- 1900
2400 235 2500
Udzia procentowy d ugoci : 600-900 mm -max 20-25 %.
1200-1800 mm - 50-55 %
2400 mm -min 25 %

UWAGA szeroko 145 mm - max 15 % adunku
Krzywizna pod una bokéw do 1 mm na 1 mb.

Krzywizna pod una p aszczyzny do 5 mm na 1 mb.



Tabela 2.

Klasa

Wymagania jakaiowe

klasall (classic)

Dopuszczalne:

- pojedyncze, zdrowe ki 0 rednicy max. 3 mm.
(sporadycznie)

- b yszcz

- uk ad s oi dowolny

- na gorszej stronie biel zewmnzny do 1/3 grubai.
Niedopuszczalne:

- biel wewn trzny i zewntrzny na lepszej stronie
- przebarwienia

- zepsute Ki

- zgnilizna

- skr ty w 6kien

- zawi y uk ad s oi

- skupiska skow

- chodniki owadzie

klasa Il (natur)

Dopuszczalne:

- pojedyncze, zdrowe ki 0 rednicy max. 10 mm
- s ki czarne do 5 mm

- s ki powy ej 5 mm w odleg aci od kraw dzi min. 30
mm

- b yszcz

- uk ad s oi dowolny

- na gorszej stronie biel zewrzny do 1/3 grubai.
Niedopuszczalne:

- biel wewn trzny i zewntrzny na lepszej stronie
- przebarwienia

- zepsute «Ki

- zgnilizna

- skr ty w 6kien

- zawi y uk ad s oi

- skupiska skow

- chodniki owadzie

klasa
IV (rustical)

Dopuszczalne:

- s ki zdrowe do 40 mm

- s ki czarne do 25 mm

- dziury po skach do 15 mm

- s ki powy ej 5 mm w odleg aci od kraw dzi min. 30
mm

- b yszcz

- swobodny uk ad s oi

- p kni cia powierzchniowe do 15 % d deski i lgoko ci
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do 5 mm

- plamy rdzeniowe

- du e przebarwienia kolorystyczne
- zaci gi mrozowe

- zakorek

- biel

Niedopuszczalne:

- zgnilizna

- chodniki owadzie

Wady niedopuszczalne we wszystkich klasach:
- p kni cia czo owe

- od amki i pozosta @i metalu

- niebieskie zacgi kolorystyczne

- grzyby



2.2. Warunki jako ciowe na desk obrzynan
d bow .

1.

2.

3.

Przedmiot warunkéw. Przedmiotem warunkéw technicznych jest tarcica
d bowa przeznaczona do produkcji deski pod ogowe.
Wymiary. Wymiary obliczeniowe tarcicy oraz w stanigie ym wed ug
tabeli 1.
Podzia wed ug jakoci. Wed ug tabeli 2 (strona 2) w zaf® ci od
jako ci drewna wyréniamy:

klasa IV (rustical)

O przynaleno ci do danej klasy decyduje adniejsza strona deski
Obrébka mechaniczna.Tarcica powinna mieostre krawdzie. Grubo
| szeroko deski powinna byna ca ej d ugai deski jednakowa.
Niedok adnoci obrobki powinny mieci si w granicach
dopuszczalnych odchy ek wed ug tabeli 1.

Tabela 1.
Gatunek V\/ymigry Wymiary w stanie wie ym (ci cia) [mm]
drewna obliczeniowe
[mm] grubo szeroko d ugo
26/145/1800-
2400-3000- 155
3600-4200 1900
26/175/1800- 2 2 | 2500 45
Db 2400-3000- | 29 0 190 | o |3100| o
3600-4200 3700
26/220/1800- 4300
2400-3000- 235
3600-4200

UWAGA szeroko 145 mm - max 15 % adunku

Krzywizna pod una bokéw do 1 mm na 1 mb.

Krzywizna pod una p aszczyzny do 5 mm na 1 mb.
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Tabela 2.

Klasa Wymagania jakaiowe
klasa Dopuszczalne:
IV (rustical) - s ki zdrowe do 40 mm

- s ki czarne do 25 mm

- dziury po skach do 15 mm

- zdrowe ski na kraw dziach

- zepsute ki do 15 mm na krawdziach

- s ki powy ej 5 mm w odleg aci od kraw dzi min. 30
mm

- b yszcz

- swobodny uk ad s oi

- p kni cia powierzchniowe do 15 % d deski i lgoko ci
do 5 mm

- plamy rdzeniowe

- du e przebarwienia kolorystyczne

- zaci gi mrozowe

- zakorek

- biel

- rdze maksymalnie w 10 % desek

Niedopuszczalne:
- zgnilizna
- chodniki owadzie

Wady niedopuszczalne we wszystkich klasach:
- p kni cia czo owe

- od amki i pozosta @i metalu

- niebieskie zacgi kolorystyczne

- grzyby
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2.3. Warunki jako ciowe na desk nieobrzynan
d bow .

1. Przedmiot warunkow. Przedmiotem warunkow technicznych jest tarcica
d bowa przeznaczona do produkcji deski pod ogowej.
2. Wymiary. minimalnad 2,5 m dalej co 0,3 m,
minimalna szeroko 190 mm
grubo 26 mm obliczeniowa ( cia 29mm +2,-0)
3. Podzia wed ug jakoci. Wed ug tabeli 2 w zal@o ci od jakoci drewna
wyré niamy:
klasa IV
O przynaleno ci do danej klasy decyduje adniejsza strona deski
4. Obrobka mechaniczna. Grubo tarcicy powinna byna ca ej d ugai
deski jednakowa. Niedok adrm obrobki powinny mieci si w
granicach dopuszczalnych odchy ek.
Tabela 2.

Klasa Wymagania jakaiowe

klasa I\ Dopuszczalne:

- s ki zdrowe do 50 mm

- s ki czarne do 25 mm

- dziury po skach do 15 mm

- b yszcz

- swobodny uk ad s oi

- p kni cia powierzchniowe do 15 % d deski i lgoko ci
do 5 mm

- plamy rdzeniowe

- du e przebarwienia kolorystyczne
- zaci gi mrozowe

- zakorek

- biel

- rdze maxymalnie w 10 % desek

Niedopuszczalne:
- zgnilizna
- chodniki owadzie

Wady niedopuszczalne we wszystkich klasach:
- p kni cia czo owe

- od amki i pozosta @i metalu

- niebieskie zacgi kolorystyczne

- grzyby

12



Proponowany sposob rozeiecia klody
o srednicy 25 — 30 cm dla programu zakupowego firmy Panmar
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3. Instrukcja dotycz ca uk adania towarow,

pakowania | zabezpieczanie tan
Fryzy naley uk ada napaletach 1600 x 1200 mm
Elementy naley uk ada na paletach lub legarach.
1. Uk adaj c na paletach fryzielementy naley stosowa przek adki
wierkowe albo jod owe, 25 x 25 x 120Ka da z przek adek ma by
umieszczona na koach fryzow, dopuszczalne jest sk adowanie
wewn trznych warstw na wspolnych przek adkach. Przek zalksze
musz by umieszczane dok adnie jedna na drwgpionowych rzdach.

2. Wysoko paletyl800 mm lub 1200 mndla fryz i elementéw litych.
Obowi zuje ona, jeeli nie zosta o podane nic innego.

3. Ze wzgl du na ryzyko powstawania odbarwieyzy nie mog by zbyt
blisko siebie.

Mi dzy fryzami elementami powinny byachowane odgty 5-10mm.

4. Ostatnia warstwa gorna fryzy mysarzylega do siebie.

5. Materia naley zabezpieczyta m . Pod tam naley stosowa
naro niki plastikowe.

6. Materia powinien zostazabezpieczony ten tu przed za adunkiem,
aby unikn rozlu nienia i przesuwania sta my. Tamy powinny
obejmowa palet / legar.

7. Palety z wie ym materia em nie nalg owija foli , je eli nic innego

nie zosta o wskazane.
Wymiar legaru pod elementy: 80 x 100 x 1200 mm.

Konstrukcja palety(jej wytrzyma o) ma zabezpieczaspakowany
towar przed przemieszczeniem i rozsypaniem i ram&ém u
odbiorcy.
10.Za adunek na auto:
- nale y maksymalnie za adowywanaczepy
- w celu zapobieenia przesuwania spalet na naczepie, naie
ustawia je jedna przy drugiej, aby mog y stanowidla siebie
wspoblne oparcie
- je eli po za adowaniu po za adowaniu wysij wolne
przestrzenie, nalg wype ni je paletami, ktore bd stanowi
oparcie dla adunku.
- po za adowaniu towar musi bypardzo dok adnigpi ty pasami
w celu zabezpieczenia przed przesuwaniem sadunku w
czasie transportu,zalecamy aby kaly rz d palet by spity 2
pasami.
11.Dostawca odpowiada za prawid owe zapakowanie i
zabezpieczenie towaru na czas transporfu w przypadku gdy
towar dotrze do odbiorcy rozsypapgnowne uk adanie bdzie

dokonane na koszt dostawcy.

© o
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3.1. Konstrukcja pustej palety.

1600 mm

150 mm

Wz0r podk adu pod elementy i tarcice

ww 00| |

- 80 mm —
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Przyk ad uk adania deski pod ogowej na legarach

max 400 mm

przekladka

legar

deska

UWAGA: zewn trzne legary i przek adki musz by zlicowane
z uk adanym materia em.

Dhugosci desek: '/dESkl
700mm paleta 1400x1100mm
max 400 mim
“«—»
egar
13200mm przekladka
1600mm deska
1900mm

max 400 mm
_ -

2500mim
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3.2. UK ADANIE FRYZOW | ELEMENTOW LITYCH

1. Fryzy 250 mm
1800 mm wysoka x 17 fryzow na szerok& 6 fryzéw na d ugo
ostatnia warstwa szerokopalety

przek adki modpy wspdine

2. Fryzy 300 mm
1800 mm wysoka x 17 fryzOw na szeroka 5 fryzéw na d ugo
ostatnia warstwa szerokopalety

przek adki mdoy wspolne
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1. Fryzy 350 mm/400 mm
1800 mm wysoka x 17 fryzow na szeroka 4 fryzy na d ugo
ostatnia warstwa szerok@alety

przek adki mdry wspélne

2. Fryzy 450 mm/ 500 mm
1800 mm na wysoko x 17 fryzow na szeroko x 3 fryzy na d ugo
ostatnia warstwa szerokgalety

przek adki mogy wspolne
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3. Elementy lite.

3.3.Przyk adowe zabezpieczenie materia u w czasie
transportu.

19



Przyk ad prawid owego za adunku naczepy.
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4. Warunki odbioru towaru i reklamacji

4.1. Zasady dostaw i ich odbioru jakociowego

Odbior jakociowo ilo ciowy dokonywany jest przez kontroleréw jakmwych
firmy PANMAR. Podstaw do podjcia czynnoci zwi zanych z odbioremest
zamowieniena dostarczony towar. Odbior dokonywangiie najponiej na
trzeci dzie od dostawy. Czas na ze&nie ewentualnej reklamacji przez
odbiorc to trzy dni robocze od dostawy. Dostawca ma dwardn
ustosunkowanie sido reklamacji od otrzymania wiadonap.

Ka dy z kontrolerow stosuje takie same rutynowe kigtedbioru.

Odbior dotyczy indywidualnych adunkéw, gdzie #a paleta powinna by
opisana i wyspecyfikowany cay adunek. Kontrolg siewa na terenie firmy
Panmar jest przeprowadzana na 30% losowo wybrargletach z danego
adunku. Z wybranych palet, z frypodajemy kontroli 100 szt., natomiast z palet z
elementami litymi poddajemy kontroli 10% masy daraety. Wynik kontroli
przelicza si na ca parti . Je eli dostawa przekroczy zaany prég 3%
wadliwych, dostawa jest reklamowana i zabieranezpdostawcna jego koszt lub
przyjmowana wed ug odonych uzgodnie

Do ka dej partii towaru musi bydostarczona szczeg6 owa specyfikacja
zawieraj ca numer kadej palety, klas, wymiar, sztuki, masoraz zestawienie
ogolne.

Kompletne partie poddawane agl dzinom wzrokowym. Naspnie kontroler
jako ci wybiera spordéd tych palet probki, losowo stanowych okrelon

cz palety.

Dopuszcza siw ca ej dostarczonej partii 3% fryzéw wadliwych.

Ocena wybranych sztuk obejmuje, kontrprametrow wymiarowo
jako ciowych, prawid owego u enia. rednia z przeprowadzonej kontroli jest
wyk adnikiem do oceny ca ej partii adunku i eweltiej reklamacji.

Obowi zki kontrolera

Wy ej wymienione kontrole dokonywane agodnie z istniecym
zamowieniem.

Dokonuje si oceny cznej na podstawie wszystkich skontrolowanych
palet.

Przeprowadza sikontrol jako ciowo-ilo ciow oraz sposob
sztaplowania.

Je eli towar nie spe nia kryteridw partia zostaje aualdo dyspozycji
dostawcy.
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Partia zostaje przyfa je eli towar odpowiada wymogom stawianym pod
wzgl dem jakoci i wymiarow.

Z chwil przyj cia partii wszystkie zatwierdzone palety mugpnsta
oznaczone numerem. Dokonuje tego kontroler jeikegodnie z

obowi zuj cymi instrukcj wewn trzn .

Zaakceptowanie i przygie partii wi e si ze sporzdzeniem protoko u
odbioru. Wszystkie kontrole dokonane przez konteojako ci musz
zosta udokumentowane w raporcie kontroli.

Dostawca musi otrzymawvynik kontroli do wgl du.

W przypadku stwierdzenia nie prawid owow dostawie kontroler ma
obowi zek z oy reklamacj zgodnie z ustalonprocedur i umow z
dostawc.

4.2 Zasady reklamacj
Je eli towar odbiega od norm jakoowych (klasy) — powyej 3 %
kontrolowanego materia u -to proponujemy oleniie ceny, ktora wynika z
ré nicy klas.
Jeeli jest niezgodny z wymiarami — towar do dyspoeglostawcy.
Je eli s wady dyskwalifikuj ce towar (np. zgnilizna, zaparzenikpi cia,
przebarwienia, oblina)-towar do dyspozycji dostawcy
W przypadku rozsypania (przemieszczenia) adunku @dczas transportu

koszt ponownego sztaplowania towaru ponosi dostawca
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5. Warunki zakupu stosowane przez Panmar

5.1. Wz6r zamowienia obowizuj cy w firmie
PANMAR:

Odbiorca: Adresat:
Dane firmy Firma Transportowo-Handlowo-Us ugowa
tel./fax 13 432 32 82 -PANMAR” Sp6 ka Jawna
38-400 Krosno
ul. Podkarpacka 16b
tel./fax 13 432 32 82
P atnik/konto <
BANK PEKAO SA Il 0.KROSNO ZAMOWI EN l E
96124014571111000019304045 F| R M OWE
Regon NIP: NR: Warunki p atnoci:
Zamawiaj cego: 684-00-08-202 1
370009017 KRS: Z DNIA:
0000004314 2006-01-01
Lp. Nazwa materia u/wyrobu J.m. llo Termin Cena
dostawy

O wiadczamy, e jestemy p atnikiem VAT. Upowaniamy Was do wystawienia faktury bez podpisu nalywc

Wystawi : Sprawdzi : Zatwierdzi :

Obowi zuj ce zamowienie jest aktualne po zatwierdzeniu pezefa Zak adu
Drzewnego lub jego zagice.

Dostawca otrzymane zamowienie ma obaek potwierdzi zamowienie, z
podaniem terminu realizacji.

Powy sze dokumenty zezwalaj na uruchomienie dostaw towaru do odbiorcy i

s _podstaw_do podj cia czynno ci odbioru towaru przez kontroleréw
Panmaru.
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5.2. Wzor specyfikacii

INITIAL QC PROTOCOL

Wst pny protok6d odbioru jako  ciowo-ilo ciowego u dostawcy

Controler: Document contains proper FSC! dat
Odbieraj cy: YES/NO
Protocol noumber: Dokument dostawy zawiera poprawne
Nr. protoko u: informacje o certyfikacie FSC* TAK/NIE
Supplier: Planned loading:
Controll number: Invoice number:
Batch number:
QC date: N
ert. uantit
No Description Managed Dimensions lio %ostarc};ona Other Contrg;Te(jt palets
Lp Asortyment Cert.FSC#Kontrol Wymiary pcs M3 Inne uwagi kontrolov)\:ane
owane sztuk
1 X X
2 X X
3 X X
4 X X
5 X X
6 X X
7 X X
8 X X
9 X X
10 X X
11 X X
12 X X
13 X X
14 X X
15 X X
16 X X
17 X X
18 X X
19 X X
20 X X
[ total ('suma):

1 - choose (odpowiednie skie )
2 - fill "C" for certified "M" for managed (wpisa "C"- certyfikowane lub "K"- kontrolowane)

I confirm, that controled goods conform to PANMAR ¢ uality requirements. date & signature of controler
O wiadczam i kontrolowany towar jest zgodny z normami jako ciowymi firmy PANMAR. data i podpis odbieraj cego
This protocol is an integral part of invoice and is reuired to proceed with payment.

Nniejszy dokument stanowi podstaw do dokonania wysy ki. Niniejszy protoké stanowi podstaw do wystawienia faktury.
Za czenie faktury do protoko u jest konieczne do dokon ania p atno ci za towar.

date & signature of controler date & signature of supplier
data i podpis odbieraj cego data i podpis odbieraj cego

Please use the same descriptions in both protocol and invoice.
Na fakturze prosimy zastosowa nazwy towaréw jak w protokole.

24




FTHU PANMAR Sp. J

QUALITY CONTROL PROTOCOL

Date:

Supplier:
Dostawca:

Number of initial protocol:
Nr protoko u odbioru wst

pnego:

Signature:
Podpis:

Description of
goods:
Rodzaj towaru:

SIZE
WYMIAR

CLASS
KLASA

Number of
checked pieces
Kontrolowana ilo

Wane
Oblina

Bark pocket
Zakorek

Knots
S k

Waived grain
Skr t w 6kien

Sap
Biel

Cracks
P kni cia

Heart
Rdze

Discoloration
Przebarwienia

Deformation
Deformacije

Wormholes
Insekty

Rot, mould
Ple , zgnilizna

TOTAL ERRORS
SUMAB DOW

Packing Przek adki: 20x20 [gjok.Coze Folia-tak ok[dze Palety-2100x800 [—ok.Oze
Pakowanie Stickers ok. Ono. Foll Jok.[ano. Palet size ] ok. [no.
Size errors: Remarks:

B dy wymiarowe: Uwagi:

Too thick
Za grube

Too thin
Za cienkie

Too narrow
Zaw skie

Too wide
Za szerokie

Too long
Za d ugie

Too short
Za krotkie

TOTAL ERRORS:
SUMAB DOW:
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